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Bruil Beton en Mix maakt aantal verbeterslagen tegelikertijd

Ceniraal stofzuig

Het ging een aantal jaren slecht in de bouw. Dat was

ook bij de afdeling droge mortel van Bruil Beton en Mix

goed te merken. Silo's werden in de opslag geplaatst

in afwachting van betere tijden. Inmiddels ervaart Gert
Veenendaal, productiemanager droge mortel bij Bruil, dat
hierin een duidelijke kentering is gekomen. Er wordt weer flink
geinvesteerd, zoals in een stofzuigsysteem tfer vervanging
van de '‘bezem’ om de mortelcentrale in Apeldoorn schoon

te maken.

Bruil Beton en Mix is een onderdeel van
de Bruil Groep, gevestigd in Ede. Naast
een aantal beton- en drogemortelcen-
trales bestaat de groep ook uit drie pre-
fab-fabrieken en een bouwbedrif. “Het
is echt weer aanpoten om aan de vraag
te kunnen voldoen. Een heerlijke uitda-
ging waar we met veel passie aan wer-
ken. Bovendien wordt er met een relatief
jong en enthousiast managementteam
aan het roer veel geinvesteerd in verbe-
tertrajecten. Zoals in een stofzuigsysteem
om de mortelcentrale in Apeldoorn net-
Jes te houden."”

Rechts de put waar het

Het proces

In de centrale in Apeldoorn neemt de
productie van bulk droge mortel ziender-
ogen toe. Veenendaal: "Alle grondstof-
fen komen per vrachtwagen binnen en
het gereed product gaat ook weer per
vrachtwagen weg. Op de locatie wordt
alles geregeld door een mengmeester
en een operator die proces en verlading
regelen, de een achter schermen, de
ander op de vioer.

In de loop van de dag produceert de
mengmeester diverse mortels zowel voor
het vullen van de bouwplaatssilo’s als

voor de fabriek in Ede. Verschillende bulk-

en slowagens worden geladen. Daar-
naast worden ook bigbags met mortel
gevuld.

Aan het begin van het proces kiepen
vrachtwagens zand in een put waar-
onder een transportband ligt die het
omhoog voert. Bovenaan staan diverse
bunkers voor de verschillende zand- en
fractiesoorten. Per dag wordt er een
bunkerinhoud verbruikt. Door het zand
een dag in de bunker te laten staan, zakt
er al een gedeelte van het water uit. Dat
scheelt bij de volgende stap: het drogen
in een gasdroger. Daarna wordt het zand
gezeefld in vier fracties en per worm naar
diverse silo's getransporteerd. *

Automatisch

Veenendaal legt vit dat dlle produc-

ten, de mengmeester heeft een paar
honderd recepten in zijn systeem, klant-
specifiek worden gemaakt. Het proces
verloopt eigenlik automatisch. Hiervoor is
vorig jaar de hele besturing aangepast,
zowel voor de droger- als mengerinstal-
latie. Beneden aan de toren toont hij de
kleurstraat. "Ook hier werken we sinds

enige tijd met automatische dosering.
Waar in het verleden zakjes werden
geleegd, hebben we nu verschillende,
kleine bunkers op loadcellen zodat kleur
op recepigewicht naar boven wordt
vervoerd via pneumatisch transport." Hal-
verwege het proces is in een kleine klep
voorzien om eventueel nog iets apart te
doseren.

Veenendaal is er vooral voor de or-
ganisatorische kant, Door de vele
verbetertrajecten die de laatste paar
jaar zijn ingezet, moet er veel worden
gestroomlijnd in zowel Apeldoomn als

Het opgevangen stof wordt afgevoerd met een
draaisluis en valpijp naar een bighag die op de
begane grond is opgesteld




systeem op mortelcenirale

Ede (zakgoedfabriek). “In Ede is men
afgelopen jaar volledig overgegaan van
papieren naar kunststofverpakking van
het zakgoed. Dit vormde organisatorisch
een behoorlijke vitdaging. Twee nieuwe

Gert Veenendaal (blauw overhemd) in
overleg mel een van de werknemers bij
de trechter waar de vrachtwagens gereed
product laden

gen aangebracht, daarom draait hij nog
steeds naar volle tevredenheid. Om dit
zo te houden, wordt er jaarlijks een on-
derhoudstop van twee weken voorzien,
QOok tussentijds worden regelmatig repa-
raties uitgevoerd op slijtagegevoelige
onderdelen.”

Het product dat door de molen wordt
bewerkt, is natuurlik uiterst abrasief, dus
lekken bij afsluiters, kleppen en bochten
zijin niet te voorkomen. Veenendaal:
“Qorspronkelijk werd er per verdieping
geveegd. Later werd een stofzuiger ge-
bruikt, niet erg praktisch. In een eerder
stadium is er al een centraal zuigsysteem
geplaatst, maar dat werkle niet naar
behoren.”

Arbotechnisch moest er iets worden
ondernomen. "Na goede ervaringen bij
de zakgoedfabriek in Ede heb ik Van der
Voort lucht en milieu, onderdeel van Kie-
kens Holding, gevraagd om mee te kiken

SISO Nict aleen de werkomstandig- [ERE
el feden zjn verbeferd, ook de [k
el schoonmack verloopt effciénter’ e

tijd dat de vraag snel steeg. Dit trok een
behoorlijke wissel op het productieproces
waardoor er al snel moest worden over-
gegaan op een tweeploegendienst, In
zo'n periode is het van groot belang de
juiste mensen op de juiste plek te krijgen
en daarnaast extra aandacht te beste-

den aan veiligheid.”

Vegen

Per mix verschilt de verhouding van de
korrelgrootte. Een breker halverwege het
proces kan nog een extra verkleinstap
maken zodat op de nodige zandfrac-
ties kan worden gestuurd. Veenendaal
vertelt met frots dat de molen al 25 jaar
oud is. “Inmiddels zijn er arbotechnisch
en slitagetechnisch al veel verbeterin-

seerd. Het stof wordl opgezogen middels
een Kiekens hoogvacuim filterunit en
turboventilator. Het opgevangen stof
wordt afgevoerd met een draaisluis

en valpijp naar een bigbag die op de
onderliggende verdieping is opgesteld.
Niet alleen de werkomstandigheden zijn
hierdoor verbeterd, ook de schoenmack
verloopt efficiénter en het afval kan cen-
tracl worden afgevoerd.”

Innovatie

Nog even terugkomend op de sterke
toename van de vraag naar producten.
Veenendaal heeft wel een idee hoe het
komt. “We doen kennelijk iets goed. Het
gepassioneerde management dat er nu
een aantal jaren zit, daagt iedereen uit

Gert Ve i

Vanuit de hoogvacuiim
Silterunit en turbo-
ventilator gaat het met
een buis naar beneden

om creatief mee te denken. Een grote
mate van verantwoordelikheid en vrij-
heid mackt dat we snel en doelgericht
willen en ook kunnen schakelen en re-
ageren op de behoefte van de markt.
Daar komt bij dat service en flexibiliteit al
jaren een belangrik speerpunt zijn binnen
onze organisatie die bij groei nog essen-
tiéler worden, Dat straalt of op het hele
bedrijf en naar klanten toe. Er ligt nog
een behoorlijk onontgonnen gebied voor
ons en ik hoop dan ook dat ik nog lang

Solids Processing
deel mag vitmaken van dit team.” I

Nr.3-juni 2015

39




